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POZ. 8.1 StUP

Wykonac 14 szt.
A X Wykaz zbrojenia
Liczba [szt.] Dtugosc¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dfugo$c pretow w elementow catkowita RB500W
3 preta [ fmm] fem] 1 elemencie pretow o6 | o16
POZ. 8.1 SLUP - wykona¢ 14 szt.
1 16 473 12 14 794,64
°~ 2 16 155 12 14 260,40
3 6 83 68 14 790,16
Dfugos¢ catkowita wg Srednic [m] 790,2 1055,1
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 1,578
Masa pretéw wg Srednic [ka] 1754 1664,9
Masa pretéw wg gatunkow stali kgl 1840,3
Masa catkowita [ka] 1841
UWAGA: Diugo$¢ preta jest dfugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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Q < UWAGA:
S
1L Nt o) 15 P.P.P. 0,00 = 15820 m n.p.m.
E g 1N r - PRETY KONSTRUOWAC JAKO CIAGLE WZDtUZ,
N WYKORZYSTUJAC ICH DLUGOSC HANDLOWA
- 2-2 PRETY PODtUZNE NA STYKACH | ZALAMANIACH
N = -tACZYC NA PELEN ZAKEAD ti. 50cm
=~ 7|i4¢ -tACZYC W JEDNYM MIEJSCU max. 2 PRETY
Nr2 - DLUGOSC PRETOW KAZDORAZOWO DOPASOWAC DO WYKONANEGO SZALUNKU
Nr 1 - PRZY ROZNYCH POZIOMACH WIENCOW ZACHOWAC CIAGLOSC ZBROJENIA
—_— - NINIEJSZE OPRACOWANIE NALEZY ROZPATRYWAC W POWIAZANIU
Z POZOSTALYMI PROJEKTAMI BRANZOWYMI
“ BETON C20/25(B25) STAL A-IlIN /RB 500W/
™~ OTULINA 20mm
Nr1
Nr2 2\ RS Project
. Rafalski—Sawczyfski Spotka J
| Feliksa Nowowiejskiego 9 lok. 100
7 RS |Project = =i
2 Nr3 6806 =83 BUDOWANYOH I NIVNIERSKIGH e—mail: biuro@rspn%}ect.com.pl/ww.rsproject.com.p
21 KOPIA STAJNI Z PRZEZNACZENIEM NA CELE
WYSTAWOWO - MAGAZYNOWE W OBREBIE
SKANSENU W OLSZTYNKU
ul.Lesna 23, 11-015 Olsztynek
9 Poz. 8.1 Stup
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